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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

OPIS

Everfil™ PLA CF (Polilaktyd wzmacniany wtéknem weglowym) to filament do druku 3D, ktéry taczy biodegradowalny PLA z wtéknem
weglowym, co przektada sie na zwigkszong wytrzymatosé i sztywnosc. Ten materiat kompozytowy oferuje lepsze wtasciwosci
mechaniczne w poréwnaniu ze standardowym PLA, dzieki czemu idealnie nadaje sie do produkcji lekkich, trwatych elementéw o
podwyzszonej odpornosci na zuzycie. Filament PLA CF jest powszechnie stosowany w takich branzach jak motoryzacja, lotnictwo i
inzynieria - wszedzie tam, gdzie wymagana jest wieksza wytrzymatos¢ bez znaczacego zwigkszania masy.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

o Komponenty lotnicze: lekkie i wytrzymate elementy takie jak wsporniki, obudowy i uchwyty w samolotach i dronach.
o Czesci motoryzacyjne: niestandardowe, trwate elementy - np. wykonczenia wnetrz, panele, prototypy funkcjonalne.
e Prototypy inzynieryjne: wytrzymate modele robocze odporne na obcigzenia mechaniczne i precyzyjnie wykonane.

o Narzedzia i przyrzagdy montazowe: niestandardowe oprzyrzagdowanie produkcyjne, uchwyty, szablony.

¢ Robotyka: lekkie, wytrzymate komponenty ramion, podwozi i konstrukcji robotow.

PARAMETRY TECHNICZNE

PARAMETRY PRODUKTU

Srednica (mm) 175 2,85

Tolerancja $rednicy (mm) +/-0,02 +/-0,03

Tolerancja owalnosci (mm) +/-0,015 +/-0,02

PARAMETRY FIZYCZNE
PARAMETR Wartosé Jednostka Norma
FIZYCZNY:
Gestosé (wtrysk) 1,26 g/cm? ISO -1183

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Wuydtuzenie przy rozcigganiu

Przy granicy plastycznosci, 5 mm/min, 23°C, wtrysk 1.3 % IS0 527
Wydtuzenie przy zerwaniu (23°C, wtrysk.) 24 % IS0 527
Wytrzymato$é na rozcigganie (przy granicy 55 MPa IS0 527
plastycznosci, 23°C, wtrysk])

Wytrzymatos¢ przy zerwaniu 50 MPa IS0 527
Modut Sprezystosci

Modut sprezystosci (1 mm/min, 23°C, wtrysk) 8500 MPa IS0 527

Parametry Ekstruzji Filamentu

Suszenie materiatu (minimum 4 godziny @ ...) 60 °C




Sugerowany zakres temperatur produkcji filament 200-210 °C
ZALECANE PARAMETRY DRUKU
Temperatura gtowicy 200-220 °C
Temperatura stotu 50-70 °C
Chtodzenie 0-50 %

Komora grzewcza

Nie wymagana

Uwaga: dane majg charakter orientacyjny - doktadne ustawienia zalezg od drukarki, geometrii modelu oraz warunkéw otoczenia.

PAKOWANIE

Filament dostepny na szpulach: 1,0 kg, 2,5 kg, 5,0 kg. Kazda szpula jest pakowana prézniowo w worek z folii o wysokiej barierze wilgoci,
zabezpieczony dodatkowo pudetkiem kartonowym. Worek dla 1 kg mozna wielokrotnie otwiera¢.

Waga netto/brutto

1,0 kg szpula 1,00/1,42

2,5 kg szpula 2,50/ 3,30

5,0 kg szpula 5,00/5,90

Wymiary szpuli (mm) Wymiary (mm @
zew./wys./otwor

1,0 kg szpula 200/68/52

2,5 kg szpula 300/100/52

5,0 kg szpula 350/100/52

PRZECHOWYWANIE

Filament nalezy przechowywaé w szczelnie zamknigtym opakowaniu, w chtodnym i suchym miejscu.
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